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LISTE MECANO SOUDEE
REP MECANO | QTE DESIGNATION DIA. | LARG. | LONG. | EP. MATERIAU MASSE | DETAIL
1739-002-004-01 | 2 DECOUPE LASER 250 | 2580 15 S355JR (E36-2) 73.98 oul
(1739-002-004-08) 1739-002-004-02 | 1 DECOUPE LASER 2460 | 2580 8 S355JR (E36-2) 380.80 oul
(T739-002-004T2) 1739-002-004-03 | 2 DECOUPE LASER 225 | 780501 15 $355JR (E36-2) 19.41 oul
) ) o (1739-002-004-15) 1739-002-004-04 | 5 DECOUPE LASER 175 |19 27 s $355JR (E36-2) 2.68 oul
Les bagues seront montees serrees apres reusinage du corps de vanne
1739-002-004-05 | 8 DECOUPE LASER 140 200 8 $355JR (E36-2) 1.75 oul
(1739-002-004-10) 1739-002-004-06 | 9 IPN 200x90 781.5 1.0037 (S235JR) 19.43 oul
o0 SO 1739-002-004-07 | 2 PLAT 140 345 8 $355JR (E36-2) 3.01 oul
(1739-002-004-08) B 8 | 33 23
(1739-002-004-24 7 So| * ': == 1739-002-004-08 | 2 PLAT 140 190 8 S355JR (E36-2) 1.66 oul
N~ L N 1739-002-004-09 | 2 PLAT 60 2445 8 S355JR (E36-2) 9.15 oul
( 1 739_002_004_34 (E L[|\) | ‘ N N m 1739-002-004-10 2 PLAT 140 1090 8 S355JR (E36-2) 9.52 oul
(1739-002-004-33) % S / % Q. 1739-002-004-11 | 4 DECOUPE LASER 20 | 500 | 25 $355JR (E36-2) 2015 | oul
( -| 739_002_004_09 — | / 2 N vj[ 1739-002-004-12 4 DECOUPE LASER 200 470 25 S355JR (E36-2) 17.03 Oul
—— , 1739-002-004-13 | 2 DECOUPE LASER 150 268 20 $355JR (E36-2) 5.46 oul
- f | / T 1 T T 1739-002-004-15 | 8 BAGUE 92 40 X30Cr13 (Z30C13) 0.68 oul
! 1739-002-004-14 | 2 DECOUPE LASER 2]86500 520 20 $355JR (E36-2) 9.22 oul
(1739-002-004-07) ﬂ \ f 1739-002-004-16 | 2 DECOUPE LASER 295 715 30 $355JR (E36-2) 31.39 oul
il @ . . . $92 H7 +0,035 1739-002-004-17 | 2 DECOUPE LASER 1287501 200 10 $355.R (E36-2) 1.93 oul
0
A - ©] 60.05| A 1739-002-004-18 | 1 UPN 200x75 1117.5 S355JR (E36-2) 27.67 oul
! 1739-002-004-19 | 1 UPN 200x75 1117.5 S355JR (E36-2) 27.67 oul
T 1739-002-004-20 | 1 UPN 200x75 165 $355JR (E36-2) 401 oul
—/ 20 1739-002-004-21 | 1 DECOUPE LASER 320 500 8 $355JR (E36-2) 9.31 oul
T 1739-002-004-12) DETAIL B 1739-002-004-22 | 2 PLAT 60 504 10 $355JR (E36-2) 229 oul
(1739-002-004-17 C .
ECHELLE 1:5 (1739-002-004-11) 1739-002-004-23 | 1 DECOUPE LASER 179 71;2’61 10 $355JR (E36-2) 81.08 oul
(1739-002-004-19 1739-002-004-24 | 2 DECOUPE LASER 225 7806500 15 $355JR (E36-2) 20.15 oul
1739-002-004-25 | 2 DECOUPE LASER 225 7806500 15 $355JR (E36-2) 19.41 oul
1739-002-004-26 | 2 DECOUPE LASER 100 154 10 S355JR (E36-2) 0.68 oul
D-D 1739-002-004-27 | 2 DECOUPE LASER 100 140 10 $355JR (E36-2) 0.62 oul
1739-002-004-28 | 2 DECOUPE LASER 100 126 10 $355JR (E36-2) 0.56 oul
1739-002-004-29 | 2 DECOUPE LASER 100 112 10 $355JR (E36-2) 0.50 oul
(1739-002-004-14 (1739-002-004-03) 1739-002-004-30 | 2 DECOUPE LASER 100 99 10 S355JR (E36-2) 0.44 oul
1739-002-004-31 | 2 DECOUPE LASER 100 85 10 S355JR (E36-2) 0.38 oul
643 542 542 1739-002-004-32 | 5 DECOUPE LASER 100 178 10 S355JR (E36-2) 0.78 oul
( 1739-002-004-13 1739-002-004-33 | 3 UPN 200x75 2460 S355JR (E36-2) 61.34 NON
1739-002-004-34 | 2 DECOUPE LASER 12 200 10 S355JR (E36-2) 1.34 oul
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- Maj annotation détail B (folio 1:B5)
- Maj tableau mécano-soudure
( 1 739-002-004-04) D - Modif. annotation du REP15 (folio 2:011) 15/01/2025 C.JUZANS
155 541 542 542 540 - Modlif cote position taraudage REP11 (Folio 2: E12)
C] 739-002-004-31 ) - Ajout nota surface a peindre (Folio 1:1L2)
C-C (1739-002-004-02)
- Modiif tol. alésage (folio 2: N11)
D - 2440 - c - Modif position taraudage REPI 1 (Folio 2: E12) 1971172024 C.JUZANS
2470 - Modiif. Dalésage (folio 1: B4)
- B - Modlif @ sur pieces débit REP11/12/25 (Folio 2: F11 /HI11 /N8) 15/10/2024 C.JUZANS
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Matiere Traitement Finition
S355JR (E36-2) PEINTURE ACQPA COULEUR ROUGE
Echelle
o
FOLIO 1: PLAN DE SOUDURE SQUDURE GENERAL GENERAL WELDING TOLERANCES GENERALES | 1:10 |AD BESTILEV
Y (Sauf indication specifique / Unless specifically indicated) USINAGES/GEOMETRIQUE = ISO-2768 MK Projection
Eo.ma MECANO SOUDURE = 1 mm/m @ . . .
A TRAITEMENT DES COINS INTERIEURS = R 0,4 + 0,1 s A
{|Peneiration.min Egl,JA\?\IU(};II_EECFION'\IIEIIEIXF//AilcéTENpliiTU;:\/sE;DING TRAITEMENT DES COINS EXTERIEURS = Ch 0,2x45° + 0,1  [Nomero clent Tel 06.07.35.1269
, ] . = . = Mail: contact@bestilev.com
FOLIO 1: Plan de soudure Soud I\ BENETRATION PARTIELLE /agea: renrearon ETAT DE SURFACE : USINEE = 6.3 7 BRUT = 12,5 000222
—_— 7 PERIPHERIQUE / periPHERAL Tione NUMero de plan Inclice
. 4 1 B SYMETRIQUE / symmeTRICAL VANNE D'AQUEDUC D'ANDRESY
igt:g g E’/Ions éjss débits : 1739-002-004 D
° - Soud = Epmln Designation - olio
—_— Ues - c3006 o Penetration mini = Ep.min x 0,25 —— ECLUSE 160X12M ’ DETAIL F l,l /3
VANNE 160X12M CORPS DE VANNE
Ce document est la propriété exclusive de BESTILEV, Toutes utilisations quelque soit sa forme, copie, reproduction, diffusion, est formellement interdite sans autorisation écrite de BESTILEV.
N — Ce plan a été réalisé en 3D sur DASSAULT SYSTEME SOLIDWORKS . Toutes les modifications doivent étre reportées sur la modelisation original.
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LISTE MECANO SOUDEE
A <
REP MECANO | QTE DESIGNATION DIA. | LARG. | LONG. | EP. MATERIAU MASSE | DETAIL
FOLIO 2: PLAN DES DEBITS h
1739-002-004-01 | 2 DECOUPE LASER 250 | 2580 | 15 $355.R (E36-2) 73.98 oul
> 8 115 50 (1739-002-004-17) 1739-002-004-02 | 1 DECOUPE LASER 2460 | 2580 8 $355JR (E36-2) 380.80 | oUl
- 2445 - T 128.8 10 1739-002-004-03 | 2 DECOUPE LASER 225 | 780501 15 $355JR (E36-2) 19.41 oul
F ro T | 29 6 1739-002-004-04 | 5 DECOUPE LASER 175 ]9‘;1557 15 $355JR (E36-2) 2.68 ou [—
o Lr Ls O
NG | 74 N | H R115 T 1739-002-004-05 | 8 DECOUPE LASER 140 | 200 8 $355JR (E36-2) 175 oul
b ~~_ L i M 1739-002-004-06 | 9 IPN 200x90 781.5 1.0037 (5235JR) 19.43 oul
2580 o 7 ) 1739-002-004-07 | 2 PLAT 140 | 345 8 $355JR (E36-2) 301 oul
B 15 (1739-002-004-09) 8 - —| </~ 1739-002-004-08 | 2 PLAT 140 190 8 $355JR (E36-2) 1.66 ou |m
o018 - 1500 -— &2 < SRK 1739-002-004-09 | 2 PLAT 60 | 2445 8 $355JR (E36-2) 9.15 oul
W \ . N LT 1739-002-004-10 | 2 PLAT 140 | 1090 8 $355JR (E36-2) 9.52 oul
L N - ' 1739-002-004-11 | 4 DECOUPE LASER 220 | 500 25 $355JR (E36-2) 20.15 oul
CS i i ‘ 1090 3 o — [ —— |\ | 1739-002-004-12 | 4 DECOUPE LASER 200 | 470 25 $355JR (E36-2) 17.03 oul
o § Y N S 1739-002-004-13 | 2 DECOUPE LASER 150 | 268 20 $355JR (E36-2) 5.46 ou |
1 1 (O
i i \ Q& L 87.5 ECHELLE 15 1739-002-004-15 | 8 BAGUE 92 40 X30Cr13 (230C13) 0.68 oul
Lo i * . 1739-002-004-14 | 2 DECOUPE LASER 21 86500 520 20 $355JR (E36-2) 9.22 oul
- o g (1739-002-004-16) 149.4 R9o 1739-002-004-16 | 2 DECOUPE LASER 295 715 30 S355JR (E36-2) 31.39 oul
C o — 1739-002-004-17 | 2 DECOUPE LASER 1287501 200 10 $355JR (E36-2) 1.93 ou |O
) “000-004- 0
(1739-002-004-01) \ FCHELLE 1:5 1739-002-004-18 | 1 UPN 200x75 1117.5 $355JR (E36-2) 27.67 oul
1739-002-004-19 | 1 UPN 200x75 1117.5 $355JR (E36-2) 27.67 oul
D440 (T739-002-004-10) 1739-002-004-20 | 1 UPN 200x75 165 $355JR (E36-2) 411 oul
] ) , L 1739-002-004-21 | 1 DECOUPE LASER 320 | 500 8 $355JR (E36-2) 9.31 ou |
Rayons admis sur I'extrémité de ouverture 165
255 1950 75 1739-002-004-22 | 2 PLAT 60 504 10 $355JR (E36-2) 229 oul
1739-002-004-23 | 1 DECOUPE LASER 179 |71 Z;’Z‘“ 10 $355JR (E36-2) 81.08 oul
15x 130 16XxD 16 (1739-002-004-18) 1739-002-004-24 | 2 DECOUPE LASER 205 |780500) 15 $355JR (E36-2) 20.15 oul
500 1117.5 . S 1739-002-004-25 | 2 DECOUPE LASER 205 |780500) s $355.R (E36-2) 19.41 oul
D @/ — - — \ N 1739-002-004-26 | 2 DECOUPE LASER 100 | 154 10 $355.R (E36-2) 0.68 ou |8
o o o ° o o o o o o o o o o :
100 25 1739-002-004-27 | 2 DECOUPE LASER 100 | 140 10 $355.R (E36-2) 0.62 oul
g / 1739-002-004-28 | 2 DECOUPE LASER 100 | 126 10 $355JR (E36-2) 0.56 oul
50 2xM16 & T739-002:00420) 1739-002-004-29 | 2 DECOUPE LASER 100 | 112 10 $355JR (E36-2) 0.50 oul
— | / )/ N R 1739-002-004-33 | 3 UPN 200x75 2460 $355JR (E36-2) 6134 | NON |—
(" N R 1739-002-004-30 2 DECOUPE LASER 100 99 10 $355JR (E36-2) 0.44 oul
o N Q 1739-002-004-31 | 2 DECOUPE LASER 100 85 10 $355JR (E36-2) 0.38 oul
10 > K 442,5 150 1739-002-00432 | 5 DECOUPE LASER 100 178 10 $355JR (E36-2) 078 oul
e o § . 1739-002-004-34 | 2 DECOUPE LASER 112 | 200 10 $355JR (E36-2) .34 ou |
-
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DETAIL E
ECHELLE 1:5

16/09/2024 [C.JUZANS

atiere Traitement — [Finitio

$355JR (E36-2)

CE

TOLERANCES GENERALES

USINAGES/GEOMETRIQUE = ISO-2768 MK
MECANO SOUDURE =1 mm/m
TRAITEMENT DES COINS INTERIEURS =R 0,4 £ 0,1

FOLIO 3: VUES 3D

TRAITEMENT DES COINS EXTERIEURS = Ch 0,2x45° + 0,1 12.69
ETAT DE SURFACE : USINEE = 6.3 ; BRUT = 12,5 : -com
‘ VANNE D'AQUEDUC D'ANDRESY ‘| 739_002_004 D
ECLUSE 160X12M Designafion DETAIL Foio
CORPS DE VANNE 3/3

Ce plan a été réalisé en 3D sur DASSAULT SYSTEME SOLIDWORKS . Toutes les modifications doivent étre reportées sur la modelisation original.

F

E

FFFFF




	Feuille1
	Vue de mise en plan3
	Vue en coupe A-A
	Vue de détail B (1 : 5)
	Vue de mise en plan105
	Vue de mise en plan106
	Vue en coupe C-C
	Vue en coupe D-D
	Vue de mise en plan115

	Feuille2
	Vue de mise en plan1
	Vue de mise en plan2
	Vue de mise en plan4
	Vue de mise en plan5
	Vue de mise en plan6
	Vue de mise en plan7
	Vue de mise en plan8
	Vue de mise en plan9
	Vue de mise en plan10
	Vue de mise en plan11
	Vue de mise en plan12
	Vue de mise en plan13
	Vue de mise en plan14
	Vue de mise en plan15
	Vue de mise en plan16
	Vue de mise en plan17
	Vue de mise en plan18
	Vue de mise en plan19
	Vue de mise en plan20
	Vue de mise en plan21
	Vue de mise en plan22
	Vue de mise en plan23
	Vue de mise en plan24
	Vue de mise en plan25
	Vue de mise en plan26
	Vue de mise en plan27
	Vue de mise en plan28
	Vue de mise en plan29
	Vue de mise en plan30
	Vue de mise en plan31
	Vue en coupe A-A
	Vue de mise en plan33
	Vue de mise en plan34
	Vue de mise en plan35
	Vue de mise en plan36
	Vue de mise en plan37
	Vue de mise en plan39
	Vue de mise en plan40
	Vue de mise en plan41
	Vue de mise en plan42
	Vue de mise en plan43
	Vue de mise en plan44
	Vue de mise en plan45
	Vue de mise en plan46
	Vue de mise en plan47
	Vue de mise en plan68
	Vue de mise en plan69
	Vue de mise en plan70
	Vue de mise en plan71
	Vue de mise en plan72
	Vue de mise en plan73
	Vue de mise en plan74
	Vue de mise en plan75
	Vue de mise en plan76
	Vue de mise en plan77
	Vue de mise en plan79
	Vue de mise en plan81
	Vue de mise en plan83
	Vue de mise en plan95
	Vue de mise en plan111
	Vue de mise en plan112
	Vue de mise en plan113
	Vue de mise en plan114
	Vue de mise en plan121
	Vue de mise en plan122
	Vue de mise en plan123
	Vue de mise en plan124
	Vue de mise en plan125

	Feuille3
	Vue de mise en plan116
	Vue de mise en plan117
	Vue de mise en plan118
	Vue de détail E (1 : 5)


