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FOLIO 1: PLAN DE SOUDURE

REMARQUE:

- Surface à peindre: environ 37m²

REV. DESCRIPTION DATE MODIF DESSINATEUR

INDICES DE REVISIONS

D

- Màj annotation détail B (folio 1:B5)
- Màj tableau mécano-soudure

- Modif. annotation du REP15 (folio 2:O11)
- Modif cote position taraudage REP11 (Folio 2: E12)

- Ajout nota surface à peindre (Folio 1: L2)

15/01/2025 C.JUZANS

C - Modif tol. alésage (folio 2: N11)
- Modif position taraudage REP11 (Folio 2: E12) 19/11/2024 C.JUZANS

B
- Modif. Øalésage (folio 1: B4) 

- Modif Ø sur pièces débit REP11/12/25 (Folio 2: F11 / H11 / N8)
- Modif Ø ext bague REP15 ( Folio 2: N8)

15/10/2024 C.JUZANS

A Création du plan 16/09/2024 C.JUZANS

LISTE MECANO SOUDEE

REP MECANO QTE DESIGNATION DIA. LARG. LONG. EP. MATERIAU MASSE DETAIL

1739-002-004-01 2 DECOUPE LASER 250 2580 15 S355JR (E36-2) 73.98 OUI

1739-002-004-02 1 DECOUPE LASER 2460 2580 8 S355JR (E36-2) 380.80 OUI

1739-002-004-03 2 DECOUPE LASER 225 780,500
0 15 S355JR (E36-2) 19.41 OUI

1739-002-004-04 5 DECOUPE LASER 175 191,557
4 15 S355JR (E36-2) 2.68 OUI

1739-002-004-05 8 DECOUPE LASER 140 200 8 S355JR (E36-2) 1.75 OUI

1739-002-004-06 9 IPN 200x90 781.5 1.0037 (S235JR) 19.43 OUI

1739-002-004-07 2 PLAT 140 345 8 S355JR (E36-2) 3.01 OUI

1739-002-004-08 2 PLAT 140 190 8 S355JR (E36-2) 1.66 OUI

1739-002-004-09 2 PLAT 60 2445 8 S355JR (E36-2) 9.15 OUI

1739-002-004-10 2 PLAT 140 1090 8 S355JR (E36-2) 9.52 OUI

1739-002-004-11 4 DECOUPE LASER 220 500 25 S355JR (E36-2) 20.15 OUI

1739-002-004-12 4 DECOUPE LASER 200 470 25 S355JR (E36-2) 17.03 OUI

1739-002-004-13 2 DECOUPE LASER 150 268 20 S355JR (E36-2) 5.46 OUI

1739-002-004-15 8 BAGUE 92 40 X30Cr13 (Z30C13) 0.68 OUI

1739-002-004-14 2 DECOUPE LASER 218,500
0 520 20 S355JR (E36-2) 9.22 OUI

1739-002-004-16 2 DECOUPE LASER 295 715 30 S355JR (E36-2) 31.39 OUI

1739-002-004-17 2 DECOUPE LASER 128,750
0 200 10 S355JR (E36-2) 1.93 OUI

1739-002-004-18 1 UPN 200x75 1117.5 S355JR (E36-2) 27.67 OUI

1739-002-004-19 1 UPN 200x75 1117.5 S355JR (E36-2) 27.67 OUI

1739-002-004-20 1 UPN 200x75 165 S355JR (E36-2) 4.11 OUI

1739-002-004-21 1 DECOUPE LASER 320 500 8 S355JR (E36-2) 9.31 OUI

1739-002-004-22 2 PLAT 60 504 10 S355JR (E36-2) 2.29 OUI

1739-002-004-23 1 DECOUPE LASER 179 7179.61
94 10 S355JR (E36-2) 81.08 OUI

1739-002-004-24 2 DECOUPE LASER 225 780,500
0 15 S355JR (E36-2) 20.15 OUI

1739-002-004-25 2 DECOUPE LASER 225 780,500
0 15 S355JR (E36-2) 19.41 OUI

1739-002-004-26 2 DECOUPE LASER 100 154 10 S355JR (E36-2) 0.68 OUI

1739-002-004-27 2 DECOUPE LASER 100 140 10 S355JR (E36-2) 0.62 OUI

1739-002-004-28 2 DECOUPE LASER 100 126 10 S355JR (E36-2) 0.56 OUI

1739-002-004-29 2 DECOUPE LASER 100 112 10 S355JR (E36-2) 0.50 OUI

1739-002-004-30 2 DECOUPE LASER 100 99 10 S355JR (E36-2) 0.44 OUI

1739-002-004-31 2 DECOUPE LASER 100 85 10 S355JR (E36-2) 0.38 OUI

1739-002-004-32 5 DECOUPE LASER 100 178 10 S355JR (E36-2) 0.78 OUI

1739-002-004-33 3 UPN 200x75 2460 S355JR (E36-2) 61.34 NON

1739-002-004-34 2 DECOUPE LASER 112 200 10 S355JR (E36-2) 1.34 OUI
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CORPS DE VANNE
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1/3VANNE 160X12M

ECLUSE 160X12M

VANNE D'AQUEDUC D'ANDRESY
Ligne

Machine

Sous Ensemble

Numero client

000222

Echelle

Projection

1:10

Traitement

S355JR (E36-2)

Poids PIECE FINI & ENS.(Kg)

1496.45
Finition

PEINTURE ACQPA COULEUR ROUGE
Matiere

BON POUR FABRICATION le 16/01/2025

A0TOLERANCES GENERALES
USINAGES/GEOMETRIQUE = ISO-2768 MK

MECANO SOUDURE = 1 mm/m
TRAITEMENT DES COINS INTERIEURS = R 0,4 ± 0,1

TRAITEMENT DES COINS EXTERIEURS = Ch 0,2x45° ± 0,1
ETAT DE SURFACE : USINEE = 6.3 ; BRUT = 12,5

BESTILEV
1 bis rue Alain de Rothschild

60300 CHAMANT
Tel: 06.07.39.12.69

Mail: contact@bestilev.com
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FOLIO 2: PLAN DES DEBITS

BAGUE:
D

LISTE MECANO SOUDEE

REP MECANO QTE DESIGNATION DIA. LARG. LONG. EP. MATERIAU MASSE DETAIL

1739-002-004-01 2 DECOUPE LASER 250 2580 15 S355JR (E36-2) 73.98 OUI

1739-002-004-02 1 DECOUPE LASER 2460 2580 8 S355JR (E36-2) 380.80 OUI

1739-002-004-03 2 DECOUPE LASER 225 780,500
0 15 S355JR (E36-2) 19.41 OUI

1739-002-004-04 5 DECOUPE LASER 175 191,557
4 15 S355JR (E36-2) 2.68 OUI

1739-002-004-05 8 DECOUPE LASER 140 200 8 S355JR (E36-2) 1.75 OUI

1739-002-004-06 9 IPN 200x90 781.5 1.0037 (S235JR) 19.43 OUI

1739-002-004-07 2 PLAT 140 345 8 S355JR (E36-2) 3.01 OUI

1739-002-004-08 2 PLAT 140 190 8 S355JR (E36-2) 1.66 OUI

1739-002-004-09 2 PLAT 60 2445 8 S355JR (E36-2) 9.15 OUI

1739-002-004-10 2 PLAT 140 1090 8 S355JR (E36-2) 9.52 OUI

1739-002-004-11 4 DECOUPE LASER 220 500 25 S355JR (E36-2) 20.15 OUI

1739-002-004-12 4 DECOUPE LASER 200 470 25 S355JR (E36-2) 17.03 OUI

1739-002-004-13 2 DECOUPE LASER 150 268 20 S355JR (E36-2) 5.46 OUI

1739-002-004-15 8 BAGUE 92 40 X30Cr13 (Z30C13) 0.68 OUI

1739-002-004-14 2 DECOUPE LASER 218,500
0 520 20 S355JR (E36-2) 9.22 OUI

1739-002-004-16 2 DECOUPE LASER 295 715 30 S355JR (E36-2) 31.39 OUI

1739-002-004-17 2 DECOUPE LASER 128,750
0 200 10 S355JR (E36-2) 1.93 OUI

1739-002-004-18 1 UPN 200x75 1117.5 S355JR (E36-2) 27.67 OUI

1739-002-004-19 1 UPN 200x75 1117.5 S355JR (E36-2) 27.67 OUI

1739-002-004-20 1 UPN 200x75 165 S355JR (E36-2) 4.11 OUI

1739-002-004-21 1 DECOUPE LASER 320 500 8 S355JR (E36-2) 9.31 OUI

1739-002-004-22 2 PLAT 60 504 10 S355JR (E36-2) 2.29 OUI

1739-002-004-23 1 DECOUPE LASER 179 7179.61
94 10 S355JR (E36-2) 81.08 OUI

1739-002-004-24 2 DECOUPE LASER 225 780,500
0 15 S355JR (E36-2) 20.15 OUI

1739-002-004-25 2 DECOUPE LASER 225 780,500
0 15 S355JR (E36-2) 19.41 OUI

1739-002-004-26 2 DECOUPE LASER 100 154 10 S355JR (E36-2) 0.68 OUI

1739-002-004-27 2 DECOUPE LASER 100 140 10 S355JR (E36-2) 0.62 OUI

1739-002-004-28 2 DECOUPE LASER 100 126 10 S355JR (E36-2) 0.56 OUI

1739-002-004-29 2 DECOUPE LASER 100 112 10 S355JR (E36-2) 0.50 OUI

1739-002-004-33 3 UPN 200x75 2460 S355JR (E36-2) 61.34 NON

1739-002-004-30 2 DECOUPE LASER 100 99 10 S355JR (E36-2) 0.44 OUI

1739-002-004-31 2 DECOUPE LASER 100 85 10 S355JR (E36-2) 0.38 OUI

1739-002-004-32 5 DECOUPE LASER 100 178 10 S355JR (E36-2) 0.78 OUI

1739-002-004-34 2 DECOUPE LASER 112 200 10 S355JR (E36-2) 1.34 OUI
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ECLUSE 160X12M

VANNE D'AQUEDUC D'ANDRESY
Ligne

Machine

Sous Ensemble

Numero client

000222

Echelle

Projection

1:10

Traitement

S355JR (E36-2)

Poids PIECE FINI & ENS.(Kg)

1496.45
Finition

PEINTURE ACQPA COULEUR ROUGE
Matiere

BON POUR FABRICATION le 16/01/2025

A0TOLERANCES GENERALES
USINAGES/GEOMETRIQUE = ISO-2768 MK

MECANO SOUDURE = 1 mm/m
TRAITEMENT DES COINS INTERIEURS = R 0,4 ± 0,1

TRAITEMENT DES COINS EXTERIEURS = Ch 0,2x45° ± 0,1
ETAT DE SURFACE : USINEE = 6.3 ; BRUT = 12,5

BESTILEV
1 bis rue Alain de Rothschild

60300 CHAMANT
Tel: 06.07.39.12.69

Mail: contact@bestilev.com
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ECLUSE 160X12M

VANNE D'AQUEDUC D'ANDRESY
Ligne

Machine

Sous Ensemble

Numero client

000222

Echelle

Projection

1:10

Traitement

S355JR (E36-2)

Poids PIECE FINI & ENS.(Kg)

1496.45
Finition

PEINTURE ACQPA COULEUR ROUGE
Matiere

BON POUR FABRICATION le 16/01/2025

A1TOLERANCES GENERALES
USINAGES/GEOMETRIQUE = ISO-2768 MK

MECANO SOUDURE = 1 mm/m
TRAITEMENT DES COINS INTERIEURS = R 0,4 ± 0,1

TRAITEMENT DES COINS EXTERIEURS = Ch 0,2x45° ± 0,1
ETAT DE SURFACE : USINEE = 6.3 ; BRUT = 12,5

BESTILEV
1 bis rue Alain de Rothschild

60300 CHAMANT
Tel: 06.07.39.12.69

Mail: contact@bestilev.com
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